~ MARREL

FOREVER HIGHER SINCE 1919

HINTERKIPPER

> DER BESTE KOMPROMISSE > HOHE FERTIGUNGSQUALITAET | el od
Leistung / Masse / Geschwindigkeit Maschinengedrehte Lagerungen und EEEEREREEEEE
Achsen auf Buchsen DR

> EINE REDUZIERTE
MONTAGEHOHE fiihren zu niedriegem > EIGENE HYDRAULIK-

Schwerpunkt und bessere Kippstabilitat ZYLINDERFERTIGUNG
> GROSSERER KIPPWINKEL > WERKS MONTIERTE
KIPPMECHANIK
> OPTIMIERTE INTEGRATION Leitungen mit Schlauchbruchventil

durch seine kurze Einbaulange
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SERIERENS

RIPPMECHENIK

Arbeitsdruck

HINTERKIPPER

Referenz zGG 350 bar Y Breite Masse Olvolumen X Kippwinkel
2400 59
55100/700 14T 2500 57
& 5 Adhsen 10200 1080 350 500 470 185 6 2600 54 standard
55100/800 2700 52
2800 50
| 2350 59
| 2450 57
‘ 55180 2 A1c9h-£en 18 000 1080 375 550 410 235 11 2550 54 standard
| 2650 52
| 2750 50
2350 60
26T 2450 58
55250 2 Achsen 25000 1080 400 550 450 312 15 2550 56 standard
2650 54
2750 52
2350 59
> 26T 2450 56
55310 3et4 29000 1130 400 415 500 425 19 2550 54 standard
Achsen 2650 52
2750 50
| 2650 56
| 2750 54
55330 4 A32T 32000 ‘ 1340 480 315 500 500 22 2850 52 standard
chsen
| 2950 50
| 3050 48
2800 57
2900 56
55500 >32T 43 000 1450 480 470 @ 620 740 31 3000 54
4 Achsen
3100 53 standard
3200 51

Die angegebenen Werte und Skizzen sind unverbindlich. Wir geben uns das Recht, sie ohne vorherige Ankindigung zu dndern.

Die Techniker von Marrel stehen Ihnen zur Verfligung, um Ihnen die beste Wahl fiir Ihre Anwendung zu empfehlen.

FOREVER HIGHER SINCE 1919
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